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Fácil programación con
el brazo del Joystick

Sierra circular con
puntas de diamante
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ESPECIFICACIONES TÉCNICAS

Cumple con todas las normas CE.

CNC semiautomático diseñado para limpiar las rebabas formadas después de la
soldadura de ventanas, marcos de hojas y puertas de PVC y otros perf iles
soldados en un ángulo de 90°.

Proceso de limpieza de las superf icies inferior, superior y exterior del perf il
independiente.

Pantalla táctil a color de 10” con Sistema de control NC por unidad PLC.

Fácil proceso de memorización.

Velocidades de procesamiento ajustables por el usuario.

Facilidad para escribir el programa del perf il a limpiar gracias al programa
integrado en la máquina.

Oportunidad de crear un programa de ejes y-z fácil de usar y ajuste f ino en el
sentido del reloj con joystick.

El tiempo promedio de procesamiento de la máquina en una esquina es de 5-8
segundos.

Posibilidad de limpiar de 400 a 500 marcos en 8 horas de funcionamiento
promedio.

Memoria de carga de programa ilimitada.

Panel de control con informe de producción diario mensual.

Sierra dentada de diamante de Ø250 mm.

Hay 2 servomotores y 1 motor de 1 Hz. en la máquina.

Todos los perf iles de PVC tienen la capacidad de hacer ángulos y radios y tienen
movimiento de interpolación circular.

Gracias al sistema de soporte del cepillo frontal, puede evitar que los perf iles se
deslicen y proporciona comodidad durante el movimiento.


