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Centro de corte y procesamiento de perfiles de aluminio y PVC con sistema de control numérico (10 ejes)
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Centro de corte y procesamiento de perfiles de aluminio y PVC con sistema de control numérico (10 ejes)

CARACTERISTICAS
» Ideal para procesos de corte, fresado, perforado y ranurado en perfiles sobre sus 4 superficies.

» La funcién de reanudacion (paradas de emergencia, pérdidas de energia, etc.) ofrece asistencia de corte al realizar un escaneado completo de la lista
de corte y detectar piezas sin cortar.

» Robot de soporte neumatico con control de ejes servo y funcién de ajuste manual para un posicionamiento preciso de los perfiles.

» Posicion automatica en todos los grados entre 30° a 150° gracias al sistema servo asistido.

» Capacidad de usar unidades de corte y procesamiento de manera independiente.
» Localizacion de fallos y facil solucion de los problemas gracias al acceso remoto.

» PCindustrial con pantalla tactil de Windows e interfaz practica intuitiva.

» Transferencia de datos a través de conexién remota, Ethernet y USB.

» Habilidad para procesar 4 superficies diferentes de un perfil.

» Unidad de descarga con sistema transportador neumatico.

» Cabina de seguridad para zona de corte y mecanizado.

» Alta capacidad de corte para incrementar la eficiencia.

» Lubricaciéon automatica en el area de procesamiento.

» Capacidad de alimentacion de 10 perfiles. :
» Ejes de movimiento de alta velocidad. 0 wm W %@ | 130
» Eje de rotacion con servo control.

» Velocidad de corte ajustable. 500 620| |590 3
» Corte con servo control. la2s
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EQUIPAMIENTO ESTANDAR 3

» Disco de corte @ 550 mm.
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» Unidad de descarga automatica de residuos. 1} )| 2115009 244
» Impresora de codigo de barras. 14423
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EQUIPAMIENTO OPCIONAL — (
» Compatibilidad con programas CAM. N — & : gst 22
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